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>>POLIAMID [PA 6 + smar wewnetrzny] Q UADRANT

NYLAT Ro N ® 703 xL ENGINEERING PLASTIC PRODUCTS

tozyska wykonane z wysokiej jakos$ci PA 6 zapewniaja lepsza odpornos¢ na $cieranie od NYLATRON-u NSM. NYLATRON 703 XL jest jedynym
gatunkiem poliamidu charakteryzujacym sig catkowitym brakiem wystepowania zjawiska "stick-slip"- w réznych warunkach pracy. Witasciwo$¢é
zwigzana z brakiem wystepowania zjawiska ,,stick-slip" pozwala na doktadniejsza, bardziej precyzyjna kontrole przesuwu danego elementu.

Legenda:
WEASCIWOSC] pomiaru _Jedn +: mierzono na prébkach suchych
Kolor/y/ - - ciemnoniebieski ++: mierzono na probkach kondycjonowanych w powietrzu o
temp. 23 °C
— (1) Wg metody 1 1SO 62; pomiaréw dokonano na prébkach fi 50
Gestosc 15O 1183-1 g/cm? 1,110 X3 mm
Absorpcja wody (2) Dane opracowano gtéwnie na podstawie informacji
. " " o uzyskanych od dostawcy surowcéw oraz innych publikacji
po zanurzeniu w wodzie o temp. 23°C 150 62 mg 40/76 (3) Wielkosci dotyczace tej wiasciwosci podane sg jedynie dla
w czasie 24/96 godzin (1) 1SO 62 % 0,61/1,16 materiatéw amorficznych (materiaty czesciowe krystaliczne nie
-podczas nasycania w powietrzu: temp 23°C, - % 2 zostaly tutaj uwzglednione) )
v o (4) Krétki czas dziatania (kilka godzin) temperatury przy bardzo
wilgotno$c wzgledna 50% niskich obciazeniach lub przy braku obciazen
- podczas nasycania w wodzie o temp. 23°C - % 6,30 (5) Odpomos:c' na dziatanie tgmperatury w czasie'_’g.DOO/
Wiasciwosci Termiczne (2) 20.000 godzm, Po tym okresle czasu wytrzymajosc )
L i mechaniczna zmniejsza si¢ o okolo 50% w poréwnaniu do
Temperatura topnienia(DSC, 10°C/min) 1SO 11357-1/-3 °C 215 wartosci poczatkowych. Wartosci temperatur podano w oparciu
Temperatura zeszklenia (DSC, 20°C/min)-(3) 150 11357-1/-2 °C - o degradacig termiczno- tlenowa, ktéra powoduje pogarszanie
7 et “onh = >3°C Wik .30 sie wlasciwosci materiatu. Zauwazy¢ nalezy, ze podobnie jak w
rzewodnictwo clepine w temp. - m : przypadku wszystkich termoplastow, wartosci max.
Wspéiczynnik rozszerzalnosci cieplnej: temperatury pracy zalezy w wielu przypadkach gtéwnie od
o czasu dziatania oraz wielkosci naprezef mechanicznych
- warto$¢ $rednia w przedziale 23-60 °C - 1/K 85x 100 wystepujacych w materiale.
. i _ o R 6 (6) Spadek udarnosci wraz ze spadkiem temperatury; min.
wartos¢ srednia w przedziale 23-100 °C UK 100x 10 dopuszczalna temperatura pracy zalezy gtéwnie od sity
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem: uderzen, jakim podawany jest materiat. Podane wielkosci
metoda A: 1,82 MPa + IS0 75-1/-2 °C 70 zwigzane s z niekorzystnymi warunkami udarnosci, stad nie
- - nalezy ich traktowac jako raz ustalone, bezwzgledne wartosci.
Maksymalna dopuszczalna temperatura pracy w powietrzu: (7) Wskazniki te (szacunkowe), w wiekszosci przypadkéw
- praca krétkotrwata (4) - °C 160 pochodzace od dostawcéw surowcéw, nie odzwierciedlajg
- . . o doktadnie rzeczywistego zachowania sie¢ materiatu w
praca ciggha: 5.000/20.000 godz (5) < 105/90 warunkach pozarowych. Nie ma mozliwosci uzyskania kart UL
Minimalna temperatura pracy (6) - °C -20 na oferowane potfabrykaty.
Panose: (7) (8) Wielkosci podane dla tych wiasciwosci, dotyczace materiatu
suchego (+), sa w gtéwnej mierze srednimi wynikami
- indeks tlenowy 1SO 4589-1/-2 % <20 pomiaréw, jakie wykonano na prébkach wykonanych z pretéw fi
- wg UL 94 (grubos¢ 3/6mm) - - HB/HB 40 -60 mm.
Py i o Biorac pod uwage bardzo niska absorpcje wody materiatow
Wi Mech, t .23°C (8
i AT b AT A Mg
Préba rozciggania (9): poszczegdlnymi wiasciwosciami sa praktycznie takie same dla
- Granica plastycznosci (10) + 1SO 527-1/-2 MPa 60 pr}libeK (such)ych (+) jak i prébek wystawionych na dziatanie
wilgoci (++
++ 1S0 527-1/-2 MPa 40 (9) Prébka: Typ 1 B
- Wytrzymato$¢ na rozcigganie(10) + I1SO 527-1/-2 MPa 60 (10) Predkosc rozciagania: 5 mm/min (zgodnie z 1SO 10350-1)
- Wydtuzenie przy granicy plastycznosci (10) + 150 527-1/-2 % 6 (11) Predkos rozciagania 1Imm/min.
. . o (12) Prébki cylindryczne: 12 x 30 mm.
- Wydtuzenie przy zerwaniu (10) + I1SO 527-1/-2 % 15 (13) Zastosowane wahadto: 15]
++ I1SO 527-1/-2 % >25 (14) Prébki o grubosci 10mm.
. - /. (15) Elektrody cylindryczne wspétosiowe: 25/75 mm, w oleju
Modut sprezystosci(11) + 15052712 MPa 2750 transformatorowym zgodnie z norma IEC 60296; probki o
++ 1S0 527-1/-2 MPa 1350 grubosci 1mm.
Préba Sciskania (12): . L.
. *Tabela jest cenna pomoca w doborze materiatu.Wartosci w
- naprezenie $ciskajace przy 1/2/5 % nominalnym odksztatceniu + 1SO 604 MPa 20,5/40/67 niej zawarte, dotycza zakresu wlasciwosci dla suchego
Proba petzania (9): Jmiitkerila'y- X wartosci te ni " o
. . . akkolwiek wartosci te nie sa gwarantowane i nie
- naprezenie powodujace wydtuzenie 1% po 1 godz (01/1000) + 1SO 899-1 MPa 16 powinny by¢ wykorzystywane do ustalenia ograniczen
++ 1SO 899-1 MPa 7 materiatowych ani i¢ proj
Udarnos¢ Charpy (bez karbu) (13) + ISO 179-1/1eU kJ/m2 25
Udamos¢ Charpy (z karbem) + IS0 179-1/1eA k)/m? 3
Udarmnos¢ metoda Izod'a (z karbem) + 1SO 180/A k)/m? 3
++ I1SO 180/A kJ/m?
Préba twardosci metoda wciskania kulki (14) + I1SO 2039-1 N/mm? 120
Twardo$¢ metoda Rockwella (14) + I1SO 2039-2 - R 109 (M 59)
Wiasciwosci Elektryczne w 23°C
Wytrzymatos$c dielektryczna (15) + IEC 602-43-1 kV/mm -
++ IEC 602-43-1 kV/mm -
Oporno$¢ skroéna + IEC 60093 Ohm*cm > 1014
++ IEC 60093 Ohm*cm > 1012
Opornoé¢ powierzchniowa + IEC 60093 Ohm*cm > 1013
++ IEC 60093 Ohm*cm >1012
Wzgledna przenikalno$¢ dielektryczna przy: -100 Hz + IEC 60250 - -
++ IEC 60250 - -
- przy 1 MHz + IEC 60250 - -
++ IEC 60250 - -
Wspéiczynnik rozpraszania tan 6: - przy 100 Hz + IEC 60250 - -
++ IEC 60250 - -
- przy 1MHz + IEC 60250 N -
++ IEC 60250 - -
Indeks CTI + IEC 60112 - -
++ IEC 60212 - -
— —
Owaga: L g/cme = L,o00 Ko/me; I MPa = L /mme; T xvimm = L M.

DOSTEPNOSC:

Ptyty: w grubosciach 10-80 mm

NYLATRON® jest zastrzezonym znakiem tow arow ym grupy Quadrant.

Wszelkie informacje dostarczone przez lub w imieniu Quadrant Engineering Plastic Products dotyczace swoich produktéw odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy ,otrzy mane sg na podstawie badan i
uwazane za wiarygodne. Celem ich jest informacja o naszych wyrobach i moziwo$ci stosowania. Nie jest ich zadaniem prawnie wigzace zagwarantowanie okreslonej cechy wyrobu lub przydatnosci do
Scisle okreslonego celu. Quadrant Engineering Plastic Products nie bierze odpowiedzialnosci za stosowanie, przetwarzanie lub uzy wanie wy zej wy mieniony ch informacii.
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