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Dzieki zawarto$ci wikien szklanych (30%) gatunek ten charakteryzuje sie wyzsza sztywnoscig oraz wytrzymatoscig na petzanie w poréwnaniu do Ketron'u PEEK 1000, a ponadto
ma duzo lepsza stabilno$¢ wymiarowa. Gatunek ten jest szczegélnie polecany w przypadku elementéw narazonych na dtugotrwate, wysokie obcigzenia statyczne w wysokich
temperaturach. Zastosowanie tego gatunku na elementy élizgowe powinno by¢ doktadnie przeanalizowane. Obecno$¢ wiékna szklanego moze dziata¢ $ciernie na powierzchnie
wspotpracujace.

Wiasciwosci fizyczne (wartosci orientacyjne*)

WEASCIWOSCI Metoda pomiaru  Jedn. WARTOSC Legenda:

KAJ?FAIWIYTEFUA&X)VVA\h

Kolor/y/ - naturaln L
y y (1) Wg metody 1 1SO 62; pomiaréw dokonano na
Gestosd 150 1183-1 g/c 1,51 probkach fi50x3mm )
Absorpda wody: {2) Danelppracowano gtéwnie na podstaW|e,
. ) ) R informacji uzyskanych od dostawcy surowcéw oraz

- po zanurzeniu w wodzie o temp. 23°C 1SO 62 mg 5/10 innych publikacji

W czasie 24/96 godzin (1) . i 150 62 :/° 0,05/0,10 (3) Wielkoci dotyczace tej wrasciwosci podane sa

'p‘_’ldczas f],asycal’“a w pOOW‘Et'z“' temp 23°C, . % 0.16 jedynie dla materiatéw amorficznych (materiaty

wilgotnos¢ wzg eqna 50% . czeSciowe krystaliczne nie zostaty tutaj

- podczas nasycania w wodzie o temp. 23°C - % 0,35 uwzglednione)

(4) Krétki czas dziatania (kilka godzin) temperatury
Temperatura topnienia(DSC, 10°C/min) 1SO 11357-1/-3 °C 340 przy bardzo niskich obciazeniach lub przy braku
Temperatura zeszklenia (DSC, 20°C/min)-(3) 1SO 11357-1/-2 °C - obciazen
Przewodnictwo cieplne w temp. 23°C - W/(K*m) 0,43 (5) Odpornos¢ na dziatanie temperatury w czasie
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej: min. 20.000 godzin. Po tym okresie czasu

- wartos¢ Srednia w przedziale 23-100 °C - 1K 30x 10°¢ Wytrzyma,‘qsc me,Chan'Qna Zmniejsza sig o okoto
50% w poréwnaniu do wartosci poczatkowych.
- wartos¢ $rednia w przedziale 23-150 °C - 1K 30x 10© Wartosci temperatur podano w oparciu o degradacje
- warto$¢ $rednia powyzej 150 °C _ 1K 65x 10 ternjigznq- Flenowa, ktéra pow‘odluje pqgarszanie sie
Temperatura ugiecia pod obcigzeniem: wiasciwosci materiatu. Zauwazyc nalezy, ze )
metoda A: 1,8 MPa 150 75-1/-2 oc 230 podobnie jak w przypadku wszystkich termoplastow,
Maksymalna dopuszczalna temperatura pracy w powietrzu: wartosci max. tgmperatury pracy,zalezy w wielu
- praca krétkotrwata (4) : oc 310 p(z;llli)aglgach gtqwme odhcza]su dz?’ranlat oraz .
- praca ciagla przez min. 20000 godz. (5) - °C 250 "‘”et °.5°|' naprezen mechanicznych wystepujacych w
Minimalna temperatura pracy (6) - °C -20 materiaie. - .
Palnose: (7) (6) Spadek udarnosci wraz ze spadkiem
. temperatury; min. dopuszczalna temperatura pracy
- mdeUkLsgtlfnowyl/) 153 150 4589-1/-2 % v g(\)/ 0 zalezy gtéwnie od sity uderzen, jakim podawany jest
___woU (gruosc ,5/3 mm) i - _ -0/V- materiat. Podane wielkosci zwigzane sg z
Wiasclwoscl Me‘:ha"'cz"e w temp. 23°C (8) niekorzystnymi warunkami udarnoéci, stad nie
Préba rozciagania (9): nalezy ich traktowac jako raz ustalone, bezwzgledne
- Naprezenie niszczace (10) 1SO 527-1/-2 MPa 87 wartogci.
B ) ) (7) Wskazniki te (szacunkowe), w wiekszosci
- Wytrzymatos$¢ na rozcigganie(10) ISO 527-1/-2 MPa 87 przypadkéw pochodzace od dostawcéw surowcéw,
nie odzwierciedlajg doktadnie rzeczywistego
- Wydtuzenie przy zerwaniu (10) IS0 527-1/-2 % 3 zachowania sie materiatu w warunkach pozarowych.
Nie ma mozliwosci uzyskania kart UL na oferowane
- Modut sprezystosci(11) 1SO 527-1/-2 MPa 7000 pétfabrykaty.
(8) Wielkosci podane dla tych wtasciwosci, dotyczace
Préba $ciskania (12): materiatu suchego (+), sg w gtéwnej mierze Srednimi
- naprezenie Sciskajace przy 1/2 % nominalnym odksztatceniu(11) 1SO 604 MPa 54/103 wynikami pomiarow, Jak'e wykonano na prébkach
Udarno&t Charpy (bez karbu) (13) 50 179Ulel__m 25 I’;Y)k;”,i'llycqz pretow i 40-60 mm.
Udarnos¢ Charpy (z karbem 1SO 179-1/1eA kj/m? 3 robka: yp 1 b ) . )
By ) J (10) Predkos¢ rozciggania: 5 mm/min (zgodnie z ISO
10350-1)
Préba twardosci metoda wciskania kulki (14) 150 2039-1 N/mm? 215 (B) E“?gt?scl.roéc'aga”'.a 1m1m/m'”'
Twardo$¢ metoda Rockwella (14) 1SO 2039-2 - M 100 :13; Zrot ' cylin ryczﬁeaf X416 mm.
—_— . astosowane wahadto:
Wlast:|w05|EIektryczne w 23°C (14) Prébki o grubogci 10mm.
Wytrzymatos¢ dielektryczna (15) IEC 602-43-1 kV/mm 24 (15) Elektrody cylindryczne wspétosiowe: 25/75 mm,
- _ w oleju transformatorowym zgodnie z normg IEC
Opornos¢ skrosna IEC 60093 Ohm*cm >101 60296; prébki o grubosci Imm.
Opornos¢ powierzchniowa ANSI/ESD STM 11.11 Ohm/sq. >10% *Tabela jest cenna pomocg w doborze materiatu.
Wartosci w niej zawarte, dotyczg zakresu wiasciwosci
Wzgledna przenikalnos¢ elektryczna przy: -100 Hz IEC 60250 - 3,2 dla suchego materiatu.
Jakkolwiek wartosci te nie sa gwarantowane i
- przy 1 MHz IEC 60250 - 3,6 nie powinny by¢ wykorzystywane do ustalenia
ograniczen materiatowych ani stanowi¢
Wspdtczynnik rozpraszania tan &: - przy 100 Hz IEC 60250 - 0,001 podstawe projektowa.
- przy 1IMHz IEC 60250 R 0,002 Nalezy ;aznaczyé, ?e njateriai wzma,c.niany W,Ic’)_kna,nji
wykazuje wtasnosci anizotropowe (rézne wtasciwosci
Indeks CTI IEC 60112 - 175 W zaleznosci od kierunku, w ktérym dana wtasciwosé
jest badana)

Uwaga: 1 g/cm? =1,000 kg/m?; 1 M-Pa =1N/mm?; 1 kV/mm =1 MV/m.

DOSTEPNOSC:

Prety: fi 6-100 mm - Plyty: w grubosciach 5-80 mm — Rury: fi 50-200 mm

KETRON?® jest zastrzezonym znakiem towarowym grupy Quadrant.

Wszelkie informacje dostarczone przez lub w imieniu Quadrant Engineering Plastic Products dotyczace swoich produktéw odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy,otrzymane sg na podstawie badan i
uwazane za wiarygodne. Celem ich jest informacja o naszych wyrobach i mozliwosci stosowania. Nie jest ich zadaniem prawnie wiazace zagwarantowanie okreslonej cechy wyrobu lub przydatnosci do
$cidle okres$lonego celu. Quadrant Engineering Plastic Products nie bierze odpowiedzialnosci za stosowanie, przetwarzanie lub uzywanie wyzej wymienionych informacji.
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